Raccord Tournants en aluminium

SJ500 SERIES
TAILLE: DE 3”A 20”
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Nous fabriquons une large gamme de joints tournants en aluminium, de 3” a ‘
20", avec différentes particularités, pour différentes applications.

Standards and regulations
¢ 94/9/EC Directive (ATEX)

¢ 97/23/EC Directive (PED)

e AP| - ASTM - ANSI - TTMA
Standards

Technical features

¢ Deux pistes ou un piste de
roulement pour les billes

¢ Alliage d'aluminium

e Pression de projet: 10 bar
e Pression d'essai: 15 bar

Applications typiques

* Bras de chargement d'hydrocarbures
e Tuyaux

e Unités d'aspiration flottantes

e Skimmers

e Systemes de drainage
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Raccord Tournants en aluminium

Matériaux et joints Temérature de service

Y -15/+65°C

e Alliage d'aluminium + FKM
> -60/+100°C

e Alliage d'aluminium + PTFE

Documentation standard Documentation fournie sur demande
¢ Déclaration de conformité aux directives appliquées Dossier de soudage (WB:
e Déclaration de conformité des matériaux et du controle ¢ Plan des soudures (WM)

¢ Qualification des soudures (PQR)

¢ Procédés de soudage (WPS)

¢ Qualification du soudeur (WQ)

¢ Test des liquides pénétrants sur les soudures en
angle

» Radiographies sur les soudures de téte

technique fonctionnel (CCC)

Plan identification des matériaux (MIM):
* Certificat 3.1 EN 10204 pour acier
* Certificat 2.2 EN 10204 pour aluminium et joints

Plan de qualité complet (QCP):
¢ Dossier de soudage (WB)
¢ Plan identification des matériaux (MIM)
e Programme de production
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Raccord Tournants en aciler

SJ200/ 400 SERIES
TAILLE: DE 2”A 6”

Nous fabriquons une large gamme de raccord tournat en acier, de 2" a
6", avec des joints différents et dans n’importe quel style, pour
répondre a différentes exigences pour le pétrole, chimique, industriel, Standards and regulations
alimentaire et de nombreuses autres applications. ¢ 94/9/EC Directive (ATEX)

¢ 97/23/EC Directive (PED)

¢ APl - ASTM - ANSI - TTMA

Standards
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Technical features

¢ Deux pistes ou un piste de
roulement pour les billes

e Courses durcies et rectifiées
e Double joint

¢ Port de détection de fuite

e Pression de projet: » 40 bar

e Pression d'essai: » 60 bar
Raccord Tournant SJ200

Applications typiques

* Bras de chargement d'hydrocarbures
* Bras de chargement chimique

e Patins d'aviation

* Bras de chargement GPL
* Tuyaux flexibles

Raccord Tournant SJ400 détachable un entretien facile
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Raccord Tournants en acier

Materiaux et joints Temérature de service
e Acier au carbone + FKM > -26/+130°C
» Acier au carbone + PTFE » -29/+130°C
e Acier au carbone tué + PTFE »  -45/+130°C
e AISI 304 + PTFE » -60/+130°C
¢ AISI 316 + PTFE » -60/+130°C

Configuration spéciale pour une température étendue.

Piéces terminals Autres joints disponibles
» Extrémités de soudure bout a bout sch.40 * HNBR (NBR hydrogéné)

* Filetage BSP (méale ou femelle) * FVMQ (fluorosilicone)

* Filetage NPT (male ou femelle) * FFKM (perfluoré)

* Brides ANSI150 / 300 * FKM-F (Viton GLT)

* Brides PN16 /40

* Brides TMA

*

STYLE 20 STYLEF20 STYLE F30 STYLE F40 STYLEF50 STYLEF&0 STYLEF70 STYLEF10 STYLE F80
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Documentation standard Documentation fournie sur demande
¢ Déclaration de conformité aux directives appliquées Dossier de soudage (WB:
e Déclaration de conformité des matériaux et du contréle ¢ Plan des soudures (WM)
technique fonctionnel (CCC) * Qualification des soudures (PQR)

e Procédés de soudage (WPS)

¢ Qualification du soudeur (WQ)

e Test des liquides pénétrants sur les soudures en
angle

e Radiographies sur les soudures de téte

Plan identification des matériaux (MIM):
* Certificat 3.1 EN 10204 pour acier
* Certificat 2.2 EN 10204 pour aluminium et joints

Plan de qualité complet (QCP):
¢ Dossier de soudage (WB)
¢ Plan identification des matériaux (MIM)
e Programme de production
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